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La presente invention concerxte un diapositif de 
orible de tamisage destine & dtre utilise dana Tine machine k tami- 
aer vibratoire* 

Lea machines k tamiaer vibratoirea 8ont bien connoee, 
5 et aont utilia^ea par example, dana I'induatrie du p^trole, eur 
lea sites de forage pour s^parer le sable et lea residua de fo- 
rage de mani&re k permettre la recuperation du fluide de forage 
r^utilisable pour re const ituer la boue de forage* 

La presente invention concerne plus particulifcre- 
10 ment, mais sans que cela soit exclusif, lea diapoaitifa de cri- 
blee destines k ces machines* 

Dana les machines k tamiaer vibratoirea, lea dia- 
poaitifa de crible comprennent classiquement un cadre portant 
une grille de tamia sup£rieure k mailles relativement f in© a, dea- 
15 tinges k effectuer le tamisage, et una grille inf^rieure k mail- 
- lea relativement plua groasiferes ne participant pas an tamisage 
mala servant simplement de support ou de soutien de la grille eu- 
perieure* 

La grille supdrieure eat super pos^e k la grille in- 
20 fdrieure et ces deux grilles aont bloquiea des deux cfitea oppo- 
ses du cadre par dee barree de bio cage aerr^ea par dea via. lea 
deux grilles ae trouvant ainai t endue 8 de la mSme fagon. Lea gril- 
les viennent egalement buter centre des curaeura ou tendeura ea- 
pac^a lateralement, qui aervent k courber les grilles laterale- 
25 ment et k faclllter leur tension en maintenant leurs surfaces pa- 
rall&les* 

Un problfeme trfea s^rieux pos£ par ces diapoaitifa 
d'^crana vlent de ce que la grille eupdrieure eat eouvent bouch^e 
ou encraea^e par dea particules qui ae colncent dans les ouver— 
30 turea des Scrans, ce qui r^duit considerablement le rendement 
dea grilles* 

Ces grille a doivent done Atre chang^es tr&s souvent 
ce qui, du fait de l f utilisation des barres de blocage serr^ee 
par via, demands beaucoup de temps et de travail, et nloeaaite, 
35 egalement, d'arrdter l'operation de tamisage* Be plus, las barree 
de blocage prennent beaucoup de place* 

La presente invention a pour but de palller caa 
inconvdnlents en errant un diepoeitlf de grill ea empdehant ou 
reduisant conaid^rablement I'obetruction dea mall lee, ce diaposi- 
40 tlf pouvant, d 1 autre part, ae d&aonter et se remplacer tr&8 fa- 
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eilement et tree rapidement. 

1 cet effet, la presente invention concerne un cri- 
hle de tamieage destine" a etre utilise dans une machine a tami- 
ser vibratoire, crible caract^riee en ce qu'il comprend un cadre 
et deux grilles plates plaeees l'une au-dessus de l'autre, ces 
grilles etant tenduea et collees sur le cadre et le degre de 
tension de l'une des grilles etant plus petit que celui de 1* au- 
tre, de telle maniere que, lorsque le cadre vibre, les grilles 
vibrent differemment l'une de 1' autre pour que la grille la 
uoine tendue puisse venir f rapper la grille la plus tendue afin 
d'effectuer ou d'aider a effectuer le nettoyage des particulea 
riaquant de venir obstruer les grilles, 

la presente invention ooncerne, ^galement, un pro- 
ce-de- de realisation du dispositif des grilles de tamisage pour 
machines vibratoires ci-dessus, ce precede etant caracterise en 
ce qu'il consist, a placer deux grilles plates l'une au-dessus 
d. l'autre sur un cadre, a tendre ces deux grilles a des tensions 
differentes, et a collar ces grilles sur le cadre, de telle ma- 
niere qu'en cours de fonctionnement les grilles puissent vi- 
hrer differemment et de telle maniere que la grille la moins ten- 
due puisse venir frapper la grille la plua tendue pour effectuer 
ou aider a effectuer le nettoyage des particulea riaquant de venir 

obstruer lea grilles. 

De preference, la grille inferieure est moins ten- 
due et a mailles relativement grossieres, ces mailles etant tie- 
sees dans dee cordes de nylon monofilaires, et la grille superieu- 
re est plus tendue et a mailles relativement fines, ces mailles 
etant tiaseea en fil d'acier inoxydable. 

Le nombre de mailles de l'ecram superieur peut, 
par exemple, etre de 40 a 80 par centimetre, celui de l'ecran 
inferieur etant de 3 a 8 par centimetre. Les figures indiquent 
le nombre de trous dans chaque direction. 

Dana un exemple de realisation de l« invention, le 
dispositif de grilles destine a etre utilise dans une machine a 
tamiaer vibratoire consists generalement en un cadre rectangulai- 
re et deux grilles rectangulaires. L'une des grilles est super- 
poses a 1« autre et les deux grilles sont collees au cadre par 
leurs bords lateraux. Ces grilles sont tendues et la tension d. 
la grille superieure est plus grande que celle de la grille in- 
ferieure. La grille superieure est tissee en fils d'acier inoxy- 
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dable et la grille inf^rieure est tissue en cordee de nylon mono- 
filaires. Lea tensions des grilles supdrieure et inffoieure aont 
produites reepectivement par des forces de 1,6 kg et 0,54 kg par 
centimetre de longueur d" Scran, e,t cee tensions sont appliqu^ea 
5 dans lea deux directions c^st-k-dire longitudinalement et tr ane- 
versalement. Les deux dcrans sont plats* 

Dans !• Scran supdrieur, le nombre de mailles eat 
de 50 par centimetre, le diamfctre du fil est de 81,3 microns 
et la taille des trous est de 122 microns. Dans l'Soran infSrieor 
10 le nombre de mailles est de 3,15 par centimetre, le diaafctre de 
la corde de nylon est de 0,914 mm et la taille des trous eat de 
2,261 mm. Les surfaces de grilles effectives peuvent avoir una 
longueur de 1 ,32 mfetre et une largeur de 0,56 mitre. 

Quand le crible est montd our une mnrthin* & tami- 
15 ser vibratoire et que la machine fonctionne, les grilles sup*- 
rieure et inf drieora .rSpondent diffSremment aux forcea vibra- 
toires, de sorte que la grille infdrleure vient frapper pdriodi- 
quement la grille supdrieure avec une force suff isante pour em- 
p$cher ou rdduire la possibility de formation de ddpdte bouchant 
20 ou enorassant la grille supSrieure. Les vibrations des grilles 
peuvent Stre de frequence, d 1 amplitude ou de phase diffdrentee, 
ou combiner diffSremment ces trois paramfctres. Dh diapositif de 
grilles utilisant les matSriaux et les dimensions indlquda oi— 
dessus convient particuliferement bien pour des vibrations coa- 
25 prises entre 800 et 2000 cycles par minute ou plus. 

Les Sldments formant le cadre aont, de pr£fdrence f 
des SlSments de cornifcre, chaque SlSment comportant un c6t£ ver- 
tical et un c8t<S horizontal dirigd vers l f ext&rieur dans le bant 
de l^ldment, le c6t£ horizontal d 9 une extrAnitS pouvant auaei 
30 Stre au contraire dirigd vers l»intfoieur. 

£e cadre peut comport er au mo ins une barre de ren- 
•forcement k section en I divisant le cadre en deux parties de 
surface £gale disposes parallfclement aux plus longs cdtSs du 
cadre, la surface supdrieure du bras horizontal du I se trouvant 
35 dans le m8me plan que les surfaces supdrieuree des cfitds horizon- 
taux des Sldments situds latSralement et aux extrSmitSs du cadre. 
Dans ce cas, les grilles sont collies k la barre ou aux barrea 
de renforcement. Toutefgis, 11 n«est pas absolument ndcessaire 
que les barres soient k section en T, ces barre s Stant, par exea- 
40 pie, tubulaires et espacdes sous les grilles, ©•autre part, il 
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n'eat pes abaolument neceesaire que lea grilles aoient flxees 
aux barree, ces dernieres servant alora simplement a renforcer 
le cadre. Dana una variants de realisation, la barre ou lea bar- 
res peuvent etre disposers transversalement par rapport an cadre. 

L'enaemble de grilles peut etre realise" de la ma- 

niere suivante. 

Le cadre eat monte" horizontalement but un diapoai- 
tif tenaeur et lea surfaces superieurea de toua lea cdtes hori- 
zontaux et du brae horizontal de la barre en I sont recouvertes 
d'une colle thermodurcieaante. fcette derniere eat, de pre* France, 
une resine <5poxy vendue sous la marque de fabrique "Araldite". 

La grille a mailles grossieres en fil de nylon 
est places sur le cadre par dessus la colle, la grille depasaant 
du cadre dans lea deux dimensions lin<5 aires de oelui-ci. Lea par- 
tiea marginals s de recouvrement de la grille sont bloqueea dans 
le dispositif tenseur et ce dernier permet de tendre la grille a 
la tenaion voulue dana le8 deux directions, 

Le crible muni de sa grille toujoura tendue par le 
dispositif tenseur, est place sous un appareil de chauffage des- 
tine a faire prendre et durcir la colle. Bnsuite, lorsque le dur- 
cisaement a chaud eat termini, on retire le dispositif tenseur de 
1» appareil de chauffage. On peut, a ce atade, couper les parties 
marginalea de recouvrement de la grille. On applique alora 1& 
colle sur la grille aux endroita ou l'on doit collar le cadre 
et la barre a, section en T, puis on place enauite la grille h. 
mailles fines tissee en file d'acier inoxydable, par deasus la 

grille en nylon. 

la g rille a mailles fines d'acier inoxydable est 
ensuite tendue a la tension voulue, cette tension etant superieu- 
re a celle de la grille en nylon, puis l'on effectue le traite- 
ment a chaud pour faire prendre et durcir la colle et l'on coupe 
lee partie8 marginales de recouvrement comme dana le cas de la 
grille de nylon decrite ci-dessus. 

Differentee modification8 peuvent dtre apportees 
au proce'di sans sortir du cadre de 1' invention. Par exemple, si 
le facteur temp8 le permet, on peut supprimer l'itape de trai- 
tement a chaud de la colle et laiaser celle-ci durcir a la tem- 
perature ambiante; on peut, egalement, utiliser d'autres colles 
que les refines epoxy. 

Pour require ou eviter l'usure des grilles par 
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Une forme preferee de realisation de la pressnte 
invention est representee, a titre d'ezemple non limitatif, sur 
les dessins ci-joints, dane lesquels : 

_ la flgure 1 est une vue de dessus, en perspective, 
d'un ensemble de crible a grilles selon la presents invention et 

_ ^ figure 2 est une vue en coupe transversals re- 

. , —<n M at lee elements latdraux du ca- 
presentant aimplement les grilles ex xee exemen 

dr6# Sur ces figures, la reference 1 designe le cadre 

et les references 2 et 3 deeignent "^^^l^: 

tissee en fils de resins synthetique a mailles relativement fi- 
nes. La reference 4 designe une barre en T dent une partxe sen- 

lament est repressntee. 

la presence de la barre en I et la fixation des 
grilles sur celle-ci empSche ou reduit les claquemente ^l^ts 
^desirables des grilles, de aaniere a prolonger la duree de vie 
de celles-ci. ^ ^ ^ ^ ^ diff erente8 

et vibrent differemment en venant buter I'une centre !• autre, 
cela permet d'eviter ou de reduire considerablement 
ticn ou l.encrassement de la grille de tamisage. L'ensemblede 
crible pent se demonter rapidement et facilement de la machine 
vibratoLe pour etre remplace par des grilles neuves, ce qui eco- 
nomise enormement de temps et de travail comparativement aux 
dispositifs de technique anterieure. 

Comme le crible a grilles neuves est deja tendu 
aux bonnes tensions, les performances de la machine restent 
conetantes et fiables. De plus, comme les ecrans sent plats, la 
repartition des aateriaux a tamiser est tree uniforms sur la 
euSace de la grille de tamisage, ce qui ameliore Iteration de 

On a enf in constate que les ensembles de grillss, 
seloh la presente invention presentaient une duree de vie consi- 
derablement plus longne que celle des grilles de technxque ante- 
risure utilisees pour les mSmes applications. 
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REVENDICATIOHS 

1. - Crible de tamisage deatind k §tre utilise dans 
une machine k tamiser vibratoire, crible caract6ris£ en ce qu'il 
comprend un cadre et deux grilles plates plac^es l'une au-dessus 

5 de l 1 autre, ces grilles 3tant tendues et collies sur le cadre et 
le degr£ de tension de l f une des grilles £tant plus petit qua 
celui de I 9 autre, de telle mani&re que, loreque le cadre vibre 
les grilles vibrent diffSremment l 9 une de 1* autre pour que la 
grille la moins t endue puisse venir frapper la grille la plus ten- 

10 due afin d f effectuer ou d 9 aider k effectuer le nettoyage des 
particules risquant de venir obstruer les grilles* 

2. - Crible de tamisage selon la revendication 1, 
caract£ris£ en ce que la grille supdrieure est k tension plus 
6lev6e et k mailles plus fines que la grille inf drieure. 

15 3#- Crible de tamisage selon I'une quelconque des 

revindications 1 et 2, caractdrist en ce que la grille suptrieure 
est tissue en cordes de r£sine synth£tique et en ce que la gril- 
le inf drieure est tissue en file m£talliques* 

4«~ Crible de tamisage selon l v une quelconque dee 

20 revindications 1 k 3, caract£ris£ en ce que les cordes sont 
constitutes par du nylon monof ilaire et en ce que les fils m$- 
talliques sont constitute par des fils d'acier inoxydable* 

5.- Crible de tamisage selon l*une quelconque des 
revendications 1 k 4, caractdrisd en ce que les tensions des gril- 

25 les supdrieure et inf£rieure sont produites respectivement par 
des forces d 9 environ 1,6 kg et 0,53 kg par centimetre de grille* 
6o- Crible de tamisage selon l 9 une quelconque des 
revendications 1 k 5, caract£ris£ en ce que la grille suptrieure 
est celle k plus faible tension tissue en cordes de rdsine syn- 

30 tb£tlque k mailles fines, la grille inf trieure £tant tissue en 
fils m£talliques k mailles plus groasiferes* 

7*- Crible de tamisage selon l 9 une quelconque des 
revendications 1 St 6, caract£ris£ en ce que les tensions des 
grilles supdrieure et infSrieure, sont produites respectivement 

35 par des forces de 2,14 kg et 5,18 kg par centimetre de grille* 
8*- Crible de tamisage selon l v une quelconque des 
revendications 1 k 7, caract£ris£ en ce que les mailles fines sont 
au nombre de 40 k 80 par centimetre, les mailles plus gross! fc- 
res £tant au nombre de 3 k 8 par centimetre* 

40 9*- Froc£d£ de realisation d 9 un crible selon l 9 une 
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quelconque des revendications 1 h B 9 proc£d£ caract£ris£ en ce 
qu f il consi8te k placer deux grilles plates l'une au-dessus de 
l'autre but un cadre, k tendre ces deux grilles k des tensions 
diff^rentes, et k coller ces grilles sur le cadre, de telle m&- 

5 nifcre qu'en cours de fonctionnement, les grilles puissent vibrer 
diffdremment et de telle mani fere que la grille la moins tendue 
puisse venir frapper la grille la plus tendue pour eff ectuer ou 
aider k effectuer le nettoyage des particules risquant de venir 
obstruer les grilles* 

10 10*- Proc£d£ selon la revendication 9, caract£ris6 

en ce qu'il consiste en outre, k recouvrir les faces sup^rieures 
du cadre d'une colle thermodurcissante, k adapter au cadre, en 
la pla$ant sur la colle, une grille k mail les grossiferes tissue 
en fils d f aciers inoxydable, k tendre cette grille, k faire dur- 

1 5 cir la colle k la chaleur, k appliquer une seconde couche de 

coUe sur la grille aux endroits oil elle adhere au cadre, k pla- 
cer par desaus la premiere grille une seconde grille & mailles 
plus fines tissues en cordes de nylon monofilaires, k tendre la 
grille en nylon k une tension plus forte que celle de la grille 

20 d*acier, et k faire durcir k chaud la seconde couche de colle* 

Procdd6 selon l f une quelconque des revendica- 
tions 9 et 10, caract£ris6 en ce que la tension la plus forte 
est produite par une force d 1 environ 1,6 kg par centimetre de 
grille, la tension la plus faible £tant produite par une force 

25 d 1 environ 0,53 kg par centimetre de grille. 
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